
Les ajustements

1/ Objectif : Reconnaître et savoir calculer un ajustement

2/  Nécessité  des  tolérances  : Les  procédés  d’usinage  font  qu’une  pièce  ne  peut  être
réalisée de façon rigoureusement conforme aux dimensions fixées. Il a donc fallu tolérer que
la  dimension  réalisée  soit  comprise  entre  deux  dimensions  limites,  compatibles  avec  un
fonctionnement correct de la pièce. La différence entre ces deux dimensions constitue la
tolérance.

3/ Exemples d’écriture : L’unité utilisée est le mm pour la cote et son IT (Intervalle de 
Tolérance).

Cote nominale : C’est la valeur de base de la cote. Donner la cote nominale des exemples ci-
dessus.
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Les ajustements

Écart supérieur : Se place toujours en haut. Permet de déterminer la cote Maxi. Donner la 
cote Maxi.

30,3 19,98 33 62 105,07

Écart inférieur : Se place toujours en bas. Permet de déterminer la cote mini. Donner la 
cote mini.

29,9 19,93 28 58 105,02

Intervalle de tolérance (IT) : C’est la marge totale où la pièce est acceptée (bonne).

Méthode de calcul :   IT = cote Maxi – cote mini

0,4 0,05 5 4 0,05

4/ Norme ISO : Pour chaque dimension nominale, il existe toute une gamme de tolérances 
normalisées, présentée sous la forme d’un code.

Exemple :
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Les ajustements

Tableau des Alésages (en micromètres μm).

Pour une pièce de dimension 20 H7 donner 
l’intervalle de tolérance :

+21µm
0

donner l’intervalle en mm
+0,021 mm

0

calculer l’Alésage Maxi : 20,021mm
calculer l’Alésage mini : 20mm

calculer l’IT :

+0,021 

       0
20

 

A l’aide des tableaux d’ajustements compléter ci-dessous :

Cote
Arbre ou
Alésage

Ecarts en
µm

Ecarts en
mm

Cote
Maxi

Cote mini IT

80 H6

30 g6

35 G6

120 H7

25 m6
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0,030
0,106

0,010
0,059

0
0,049

-0,007
0,026

-0,030
0,019

-0,051
-0,002



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Jeu Maximum : Jeu Maxi = côte Alésage Maxi – côte Arbre mini 
 

Jeu Minimum : Jeu mini = côte Alésage mini – côte Arbre Maxi 
 
jeu Maxi et jeu mini > 0 => jeu   jeu Maxi et jeu mini < 0 => serrage 

AJUSTEMENT Ø10 H7 p6 

 
 


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alésage 

arbre 

Tolérance de l’alésage : 10 H7 Tolérance de l’arbre : 10 p6 

10 H7 = 10 

+15 
   0 

Cote Maxi = 10 + 0.015 
Cote Maxi = 10.015 mm 
Cote mini = 10 + 0 
Cote mini = 10 mm 

 
 

1 μm = 0.001 mm 

10 p6 = 10 

+24 
+15 

Cote Maxi = 10 + 0.024 
Cote Maxi = 10.024 mm 
Cote mini = 10 + .015 
Cote mini = 10.015 mm 

 
 


